£ VIHM2-10; VIH2M2-10

HYDROSTATICKE ZAMKY

| KT 5042 | 08/12 |
D, 10 | p, 32 MPa | Q, 80 dm?/min

ptipojovaci rozmeéry dle DIN 24 340; ISO 4401;
CETOP 3,5; CSN 11 9111. | malé rozméry |
montaz do sestavy modulovych prvka

POPIS

JEDNODUCHY ZAMEK
Armatura jednosmérného ventilu je umisténa vzdy jen v jedné komote. Volna komora je uzavtena zatkou, takze pratok
kapaliny ptes volnou komoru je omezen pouze hydraulickymi ztratami v kanélech.

DVOJITY ZAMEK

Ve spole¢ném télese jsou umistény dva jednosmérné ventily, mezi kterymi se pohybuje ¥idici pistek. U svétlosti Dn 10 ote-
vird nejprve pomocnou (odleh¢ovaci) kuzelku a potom i hlavni kuzelku. Pratoky z A do Al nebo z B do B1 jsou volné pres
jednosmérny ventil. Z Al do A ptipadné z B1 do B jsou ve vychozi poloze pistku pratoky uzavieny.

TYPOVY KLi¢

KONSTRUKCNI PROVEDENT
VJH hydrostaticky zamek 1  normalni provedeni
(ventil jednosmérny P .
hydraulicky ovlidany) PROVEDENI PRIPOJEN]
A A-A1
DRUH VENTILU B B-Bl
bez oznaé¢. jednoduchy C A-A1;B-B1
2 dvojity | PR
JMENOVITA SVETLOST
M ptipojeni - modulové 10 Dn10
2 stupen inovace
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FUNKCE

VJHM2-10; VJH2M2-10

Proudi-li kapalina nap#iklad z A do Al, otevte se kuZelka jednosmérného ventilu na strané A a soucasné se posune Fidici
pistek, ktery otevte cestu ve sméru B1-B. Stejnou funkci vykonava pistek v ptipadé pratoku kapaliny z B-B1.

MONTAZ, OBSLUHA, UDRZBA

Hydrostaticky zamek 1ze montovat do sestavy sdruzenych modulovych prvki. Vétsinou se montuje

p Al B
¢tyFmi $rouby M6 x 60. Setizovani se neprovadi. Udrzba spociva v kontrole a ptipadné vyméné tésnéni.
NNE

Pro spravnou funkci je tfeba dodrzet &istotu pracovni kapaliny, jeji teplotu, viskozitu a teplotu okoli.

mezi rozvadé¢ a panel nebo ptipojovaci desku modulového sdruzeni. U svétlosti Dn 10 se p¥ipojuje

Pracovni poloha je libovolna.

DODANI

Hydrostatické zamky se dodavaji ve smontovaném stavu véetné tésnicich krouzka na stykové pracovni

oxe]

Al

ploge. Nahradni dily se s hydrostatickym zamkem nedoddavaji. P¥ipojovaci $rouby, ptipojovaci desky

a nahradni tésnici krouzky je nutno objednat zvlast.

PRIKLAD POUZITI

Hydraulické zamky nebo také hydraulicky ¥izené jednosmérné ventily se pouzivaji v hydraulickych obvodech, kde umozriuji
uzavteni pracovniho okruhu pod tlakem v mezich tésnosti ventilu (dle CSN 119178). Mohou naptiklad zajistovat bfemeno
proti klesani p#i poruse potrubi nebo hadice. Oba prostory pfimoéarého hydromotoru jsou uzavtené. Pistnice hydromotoru

hydromotor i p#i del§im klidu udrzi bfemeno v dané poloze. Aby bylo zajisténo spravné a jisté dosednuti kuzelek a tim
iuzavfeni prostort Al, B1 jsou prostory na obou stranach tidiciho pistku ve vychozi poloze rozvadéce propojeny do odpadu.

TECHNICKE UDAJE
Svétlost
Technicka data Symbol Jednotky
Dn 10
Jmenovity tlak Pn MPa 32
Jmenovity pritok Q. dm® /min 80
Tlakové ztraty Ap = f(Q) Ap MPa viz. diagram
Oteviraci tlak ve volném sméru Po MPa 0,15
Pomér ploch S/S, 1/2,78
Hmotnost m kg 2,7
Rozsah provoznich teplot pracovni kapaliny tpo
Rozsah teplot okolniho prostredi ty
Provozni kapalina m? /s minerélni oleje (napt. OH-HM 68)
Rozsah kinematické viskozity provozni kapaliny \Y m? /s 10-10"%a2400-10°°
Stupen znecisténi oleje a) trida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406 b) doporuceny filtr s 355> 100
Klimaticka odolnost dle CSN IEC-721-2-1 WT
Hmotnost m kg 0,89
(volny kanal)
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AN VJHM2-10; VJH2M2-10

ROZMERY Dn10

VJH2M2-10/C-1

§itka 70 mm
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi: PQS Technology, Ltd.
Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko:  tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk
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e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemsko@ pgstechnology.co.uk

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



