4\ RSH 2-06

POPIS

Hydraulické ptimocaré Soupatkové rozvadéce tady RSH se pouzivaji v hydraulickych obvodech k rozvodu a uzavirdni proudu
kapaliny. Rozvidéce RSH 2-06 jsou ¢tyfcestné dvou nebo t#i polohové hydraulické prvky. Tyto rozvidéce jsou stavebnicové
koncepce a obsahuji rozvadéci a ovladaci jednotku. Rozvadéci ¢ast je tvofena télesem 1 a valcovym Soupatkem 2, ovladaci

PRIMOCARE SOUPATKOVE ROZVADECE

| KT 2040 | 12/11 |

D, 06 | Prax 32 MPa | Q.. 80 dm3/min

ptipojovaci rozméry dle ISO 4401, DIN 24 340, CETOP
3,5; CSN 11 9111 | typizovana fada propojeni | maly
ptikon | montaz v libovolné poloze

¢ast tvoti priruby 3 s ovladaci 4 pro pfestaveni Soupétka a pruziny 5. Rozvadéce t¥ipolohové maji vzdy dva ovladace a dvé

stredici pruziny. Dvoupolohové rozvadéce maji vzdy jeden ovlada¢ a jednu vratnou pruzinu. Mechanismus pro pfestaveni

$oupitka muiZze byt u dvoupolohovych rozvidécu jistén aretaci. Rizné varianty propojeni vétvi hydraulickych obvodi jsou

dany pouzitim tvarové odli$nych $oupatek. Rozviadéce jsou fedeny pro pripojeni na desku. Tésnéni mezi rozvadécem a deskou

je provedeno "O" krouzky. Pouzitim ptipojovaci desky je mozno rozvadé¢ p¥ipojit pfimo na potrubi.
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KONSTRUKCNI PROVEDENT
normdlni provedeni

PRIPOJOVACI ZAVITY V PRIRUBE
G1/4"

G/8"

M 12x1,5

M 10x1

ZAJISTENI VYCHOZI
POLOHY SOUPATKA
pruzinou

neurtitd poloha - bez aretace
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MONTAZ, OBSLUHA A UDRZBA

Rozvadéc se ptipeviiuje ¢ty¥mi srouby M5x50 CSN 02 1143.75. Utahovaci moment $roubt je 8 Nm. Dosedaci plochy pod roz-
vadélem zajistit na rovinnost 0,01 mm a drsnost povrchu max. R, = 1,6 um. Rozvadéce jsou fe$eny pro p¥ipojeni na panel.

Pouzitim p¥ipojovaci desky je mozno rozvadé¢ ptipojit ptimo na potrubi. Provozni spolehlivost rozvidéca je podminéna
dodrzenim p¥edepsané filtrace kapaliny v rozsahu provoznich teplot kapaliny a okoli a dodrzenim napéti elektromagnet
v uréeném rozmezi. Rozvadé¢e mohou byt instalovany vlibovolné poloze. Béhem provozu $oupatkové rozvadéée nevyzaduji

specidlni adrzbu.

DODANI

Rozvidéle se dodavaji ve smontovaném stavu. Ndhradni dily se s rozvadécéem nedodavaji. P¥ipeviiovaci §rouby
M5x50 CSN 02 1143.75 nejsou predmétem dodavky. V p¥ipadé dodavani rozvadéce a pripojovaci desky, musi byt deska

objednéna zvl4st.

TECHNICKE UDAJE
Technicka data Oznacdeni Jednotky Hodnota
Jmenovita svétlost D, mm 06
Jmenovity tlak v kanalech B, A, B Pa MPa 32
Jmenovity tlak v kanalu T Pat MPa 10
Maximaélni ovladaci tlak Prmax MPa 16
Minimélni ovladaci tlak Prmin MPa 1,5 +tlakv T
Rozsah viskozity oleje v m?/s 10-10°%az 4001078

Provozni kapalina

minerélni olej OH HM-68

Stupeni znecisténi oleje

a) t¥ida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406

b) doporuceny filtr s 855> 100

Rozsah provoznich teplot oleje too °C -20 az +80
Rozsah teploty pracovniho prostredi ty °C -20az +70
Druh klimatické odolnosti dle CSN IEC-721-2-1 WT
Hmotnost m kg 2

Vsechny parametry jsou méteny s olejem OH HM-68 pfi teploté 50°C + 5°C a viskozité oleje 35 mm?/s.

TLAKOVE ZTRATY
méfeno priv =35 mm?/s, t = 50°C
24 9 8 6 1
7 / / ; Typ Tlakova ztrata dle kiivky &.:
£ 22 / / P-A | PB | AT | BT | PT
= 2 / 8 71 1 1 2 2 -
<18 2 H1 3 3 4 4 -
? 16 Y1 1 1 4 4 }
14 5 Y2 1 1 5 5 }
L2 3 1 4 2 ]
12 4 P1 3 3 1 1 ;
1 B1 1 1 2 4 -
08 R1 6 6 2 2 ]
06 X1 6 6 2 2 ;
04 J1 6 6 2 2 }
02 = R2 | 7 1 5 4 -
] X2 7 1 5 4 }
100 20 30 40 5 60 70 80 J2 7 L - - -
——= Q[dm*min] Vi 1 1 - - -
A5 1 1 } ; ;
J7 1 1 ; } ;
c1 3 3 2 2 9
2 8 8 6 6 9
72 3 3 ] 2 }
] A
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VYKONOVE HRANICE

méfeno p#i v = 35 mm?/s, t = 50°C

= gg \ \ - K¥ivka | Typ rozvadéce
= 7 2 1] 1 Z1,B1,Y2,7J1,J2,J7
a 4N o 2 V1
25 8 i 3 R2, X2
6 i 5\ 4 R1, X1
T 20 \ A E 5 V1, A5
107 9 ~_% 6 22
15 : | 7 P1
\\i 8 H1
10 ! 9 C1,C2
| 10 L2
I
5 i
: : Pozn.: Méreni provedeno ptes 2 hrany P-A, B-T (P-B, A-T),
10 20 30 40 50 60 70 80 vykonovou hranici pres jednu hranu P-A (P-B) nutno
— = Q[dm?min] konzultovat s vjrobcem.
ROZMERY
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"0" krouzek 9,25x1,78
f 70,8 f
g9
d | G1/4" | M12x1,5 | G1/8" | M10x1
e 23 23 18 18
f 40 40 37 37
g 151 151 145 145
h | 125,5 125,5 122,5 | 122,5
1 27 27 26 26
m 13 13 10 10
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PRIPOJOVACI OBRAZEC
Pi‘ipojovaciv obrazec odpovida DIN 24 340, ISO 4401, e 174
CETOP 3, CSN 119111 (Dn06) o —_
L § P o T &
e stod i toenint kel A, B, { @L B@ =
pFipojovaci plose krouzek 9,25 x 1,78 NBR80 o % i *:777* CD 3 : < % E
@ i \ P ‘ o i,, ‘ &
o E 7[;) 10,3+ 0,1
19+0,1
DIN 24 340 27801
40,5 0,1
PREHLED PROPOJENI SOUPATEK
DVOUPOLOHOVE ROZVADECE
Ptehled typt podle propojeni a vychozi polohy
Oznaceni ‘ Symbol Mezipolohy
Vychozi poloha neurcita
RSH 2-062 J14 _el*m*g 2 ’XHII b
RSH 2-062 J24 a M P e
RSH 2-062 J74 ’IZUA:EL_b 2 Mﬂﬂ b
RSH 2-062 R11 _a,| X| rN a ’XHII
RSH 2-062 R21 a J X| rN a ’X«=“II
RSH 2-062 A51 a ﬂjw a Mﬂm
RSH 2-062 AZ11 a w a
RSH 2-062 AY11 a *[X]HW a
RSH 2-062 AY21 a 2 DU
RSH 2-062 AH11 a mﬂw a {4
RSH 2-062 AC11 a JEHE]W all o]
RSH 2-062 AC21 a JEHE]W a
RSH 2-062 AB11 a ’[XE:}W a
RSH 2-062 AP11 a )[XIEQAN 2 DO /1]
RSH 2-062 AL21 a mzﬂw a DU H]

RZA
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Oznageni Symbol Mezipolohy

Vychozi poloha pruzinou

RSH 2-062 X11 Mm,b b
RSH 2-062 X21 Mm,b DX e
RSH 2-062 Vi1 NVEZ;]ELE AR
RSH 2-062 BZ11 Nm,b b
RSH 2-062 BY11 NHE[LE ol
RSH 2-062 BY21 9 °
RSH 2-062 BH11 Nv[ﬂk b
RSH 2-062 BC11 MHXLB b
RSH 2-062 BC21 MHXLE b
RSH 2-062 BZ21 MEELP EEERIEE
RSH 2-062 BB11 NVE:ME °
RSH 2-062 BP11 NHE[LE °
RSH 2-062 BL21 NVHE[LB ISR

TRIPOLOHOVE ROZVADECE

Oznaceni Symbol Mezipolohy

Stredéni pruzinami

RSH 2-063 z11 M[Z]}fm D4 e

RSH 2-063 H11 i&[ZiE{EME ’ HHHM '

RSH 2-063 c11 MDEIZW . MHHH ’
| - -

RSH 2-063 c21 MEE:B[ZW i E R
P T - _—

RSH 2-063 Y1 M[ZT;E{BEM” : I\IHH/M i

RSH 2-063 va1 MB@W’ DN A

RSH 2-063 z21 M[ZEBEJW D0 ] e
A B y 7 -

RSH 2:063 P11 SO DA

RSH 2-063 L21 &[ZiEfDM" AN ] e

RSH 2-063 B11 M[Zﬁjﬁm I
P T — —

AN
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi:

6/6 ‘Q

PQS Technology, Ltd.

Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko:  tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk

e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemsko@ pgstechnology.co.uk

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



