£  RSEH 4-25, RSH 4-25

POPIS

Hydraulické p¥imocaré Soupatkové rozvadéce tady RSEH a RSH jsou prvky uréené k rozvodu kapaliny a uzavirdni pritokd.
Pouzivi se jich k ovladéni provoznich kapalin u stroji obrabécich, tvarecich, stavebnich, hydraulickych list, automatizovanych
linek atd. Rozvadéce typu RSEH sestavaji ze 2 &asti: Z prvniho (fidiciho) stupné a druhého (pracovniho) stupné. Rozvadéce
typu RSH sestavaji pouze z druhého (pracovniho) stupné.Cinnou &asti rozvadéce je Soupatko s posuvnym p¥imocarym

pohybem. Rozvadéce jsou bud dvou nebo t¥ipolohové.

TYPOVY KLi¢
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rozvadé¢ Soupéatkovy
primocary

7ZPUSOB OVLADANI
hydraulické

elektrohydraulické

stupeni inovace

jmenovitd svétlost v mm

POCET PRACOVNICH POLOH
dvoupolohové
t¥ipolohové

uréeni propojeni a zpiisob zajidténi
vychozi polohy $oupétka

PRIMOCARE SOUPATKOVE ROZVADECE

D 25| p_

| KT 2036 | 12/11 |
32MPa | Q__ 550 dm*/min

typizovana fada propojeni | maly ptikon | nouzové
ruéni ovlddani (pouze u RSEH) | ptipojovaci rozméry
dle ISO 4401, DIN 24 340, CSN 11 9111 | montéz
v libovolné poloze

HEE!

viz. Prehled typt podle |
propojeni a vychozi polohy

UDAJE O ELEKTRICKEM ZDROJI
220 V/50 Hz

220V/60 Hz

110 V/50 Hz

110V/60 Hz

48 V/50 Hz

48V/60 Hz

24V =

12V=

KONSTRUKCNI PROVEDENI
1 normalni provedeni
ZVLASTNI POZADAVKY
NA KONEKTORY
bez ozn. s konektorem
L konektor se svételnou
indikaci
A konektor se svét. ind.
a zhas. diodou
NAPAJENI RIDICIHO
ROZVADECE
bez ozn. vnitini privod a odpad
Y vnit¥ni p¥ivod, vnéjsi odpad
X vnéjsi piivod, vnitfni odpad
XY vnéjsi pfivod a odpad
\'4 vnitini ptivod i odpad
s pfedpinacim ventilem
v kanalu ,,P“
\'A' vnit¥ni p¥ivod, vnéjsi odpad
s pfedpinacim ventilem
v kanalu , P“

RIZENI PRESTAVNYCH CASU
bez ozn. bez tizeni
C clonou
M mezideskou se skrcenym prit

N



A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

ROZVADEC RiDict

Ridici rozvadé¢ (1. stupett) miize byt bud dvoupolohovy nebo t¥ipolohovy polohovy. U fidiciho rozvadéce dvoupolohového je
Soupatko pfestavovino vjednom sméru elektromagnetem a v opa¢ném pruzinou. U #idiciho rozvadéce ttipolohového je Soupatko
z vychozi polohy, tj. sttedni polohy ptestavovano do levé nebo pravé krajni polohy dvéma elektromagnety. Z téchto krajnich poloh
je Soupatko vriceno zpét do vychozi polohy pruzinami, které Soupétko v této poloze jisti. Dalsim provedenim je #idici rozvadéc
s aretaci $oupétka v krajnich polohach. V tomto p#ipadé je Soupatko ptestavovano 2 elektromagnety. Toto provedeni se pouziva
u dvoupolohovych hlavnich rozvadéca (2. stupetd), jejichZ Soupatka nejsou prestavovana a jisténa v krajni poloze pruZinou, ale
tlakovou kapalinou z #idiciho rozvadéce. Ve viech uvedenych p¥ipadech je pouzito elektromagneti tla¢nych napéjenych st¥idavé
nebo stejnosmérné. Elektromagnety jsou opatfeny nouzovym (ru¢nim) ovldddnim a p¥ipojuji se rohovymi konektory.

ROZVADEC PRACOVNI

Je zfejmé, ze pracovni rozvadé¢ (2. stuperi) je také bud dvoupolohovy nebo ttipolohovy polohovy. U rozvadéte dvoupo-
lohového je Soupatko prestavované ze stfedni polohy do jedné z krajnich poloh a zpét pomoci tlakové kapaliny z #idiciho
rozvadécle pticem? je touto kapalinou v krajni poloze drzeno. Poloha hlavniho oupatka je zavisl4 na poloze $oupéatka #idiciho
rozvadéce (zplsob jidténi Soupatka xx1). Hlavni Soupdtko miize byt vraceno do vychozi polohy nejen hydraulicky, ale také
pruZzinou (zpisob ji§téni Soupatka xx2).

Rozvidée tiipolohovy ma hlavni oupatko jisténo ve vychozi (stfedni) poloze dvéma pruzinami. Z této polohy je Soupatko
st¥idavé prestavovano do jedné nebo do druhé krajni polohy tlakovou kapalinou z fidiciho rozvidéce. Po odpojeni napajeciho
napéti elektromagnetu #idiciho rozvadéce je Soupatko vraceno zpét do sttedni polohy pruzinou.

Napéjeni fidiciho rozvadéée tlakovou kapalinou mize byt vnéjsi (X), tzn. ¥idici tlak neni zavisly na provoznim tlaku hlavniho
rozvadéce, nebo vnitini, kdy #idici tlak je shodny s tlakem hlavniho rozvadéce. RovnéZz odpad z tidictho rozvadéée muze byt
vnéjsi (Y) - neni propojen s prostorem ,T* hlavniho rozvadéée, nebo vnitinikdy jsou odpadové prostory obou rozvadécu
propojeny (viz vnit¥ni propojeni). U t¥ipolohovych rozvadéeh s vnitinim napéjenim rozvadéce a s propojenim Soupétka C,
L nebo H je t¥eba pro zajisténi funkce pouzit vnéjsiho napéajeni #idiciho rozvadéée. Rozvadéce provedeni RSH nemaji #idici
rozvadé¢. Jsou ovladany vnéjsim tidicim tlakem a mohou byt dvou a t¥ipolohové. Rozvadéée jsou feSeny pro pFipojeni na des-
ku, kde tésnéni mezi rozvidécem a deskou je feseno ,0“ krouzky. PouZitim p¥ipojovaci desky je mozno rozvadé¢ ptipojit
pfimo na potrubi. Uspofadéni napéjeni X, Y, clon a pfedpinaciho ventilu viz strany 10,11, 12. Tlakové ztraty pfedpinaciho
ventilu viz. ,Tlakové ztraty®.

MEZIDESKA SE SKRCENYM PRUTOKEM (PRO RiZENI PRESTAVOVACICH CASU)

Mezideska se skrcenym pritokem (déle jen mezideska) slouzi k nezavislému stavéni pratoku na jednu nebo druhou stranu
$oupatka hlavniho rozvadéée typu RSEH nebo RSH. Tim je mozno ovladat ptestavovaci ¢asy hlavniho Soupatka.

Z&kladni ¢4sti mezidesky je téleso, které svym tvarem a uspofddanim vrtani odpovida pfipojovacim rozméram Soupétko-
vych rozvadéet Dn 06. Kanaly P a T jsou prichozi, v kazdém z kanala A, B je pritok veden pfes jednosmérny skrtici ventil
s moznosti nastaveni pratoku. Nastaveni prutoku se provadi §rouby s vnitinim $estihranem.

Tésnéni mezidesky je feseno tak, aby bylo mozno mezidesku montovat v poloze zékladni (8krceny p¥ivod do hlavniho rozva-
déce - odpad odleh¢en) i obracené (ptivod volny — odpad skrceny). Orientace jednosmérnych skrticich ventild je vkanélech A,
B shodné a odpovida symbolu na stitku. Zakladni poloha je takova, Ze $titek je na strané oznadeni T, P, Y hlavniho rozvadéce.

CLONY (PRO RIZENI PRESTAVOVACICH CASU)

Clony se pouzivaji v ptipadech, kdy pfestavny ¢as Soupatka neni tfeba ménit. Hodnota pfestavného ¢asu Soupatka zavisi na svétlosti
pouzité clony, tlaku kapaliny v kandlu, ve kterém je clona namontovana a viskozité kapaliny. Pro blizsi informace kontaktujte vyrobce.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZBA

Rozvadéce se upeviiuji ¢tyimi srouby M12x80 dle CSN 02 1143.75. Dosedaci plochy pod rozvadééem je nutné zajistit na ro-
vinnost 0,01 mm a drsnost povrchu max. Ra=1,6 m. Rozvadéce jsou feseny pro ptipojeni na panel. PouZitim p#ipojovaci
desky je mozno rozvadé ptipojit ptimo na potrubi. Provozni spolehlivost rozvadéci je podminéna dodrZenim pfedepsané
f ltrace a viskozity kapaliny, rozsahu teplot pracovni kapaliny i okolniho prosttedi a dodrZenim napéti elektromagnett
v uréeném rozmezi. Rozvadéée mohou byt instalovany v libovolné poloze. Béhem provozu $oupatkové rozvadéce nevyzaduji
specialni adrzbu.

DODANI

Rozvidéce se dodavaji ve smontovaném stavu véetné tésnicich O-krouzka a konektort ovladdacich magnetd, ptip. s pied-
pinacim ventilem v télese rozvadéée. Ndhradni dily se s rozvadétem nedodavaji. P¥ipeviliovaci $rouby, ptipojovaci desky
a ndhradni tésnici krouzky je nutno objednat zvast.

EnPN



PROPOJENI

A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

Udéva propojeni pracovnich prostord P, A, B, T hlavniho rozvadéce pti danych polohach Soupétka. Je zavislé na tvaru $ou-
pétka. Tvary $oupatek jsou uréeny polozkami “xxx” (nap¥. C12, K14, R11...) v typovém oznaleni - viz. pfehled vyrabénych

typt “Typ propojeni a vychozi polohy”.

TYPY OVLADACICH ELEKTROMAGNETU

Typ elektromagnetu jednotky udaje
Jmenovité napéti na ptivodu \Y% ~ 230,115, 48 =48, 24,12
Jmenovité napéti na magnetu \% =205,102,41.2
Jmenovité kmitocty Hz 50, 60
Jmenovité ptikony W VA 30 30
Zatahové prikony W VA 30 30
Dovolené kolisani %o +10 +10
Max. frekvence spinani sep./hod. 7200 7200
Max. dovoleny zatéZzovatel % 100 100
Piestavny ¢as pfti sepnuti ms 60 80
pti rozepnuti ms 120 100
Druh elektrického kryti dle CSN EN 60 529 IP 65
TECHNICKE UDAJE

Technicka data Znacka Rozmér Hodnota
Jmenovita svétlost D mm 25
Maximalni tlak v kanalech P, A, B P MPa 32
Maximalni tlak v T MPa 10
vnitfni odpad z tidiciho rozvadéce Ppacl
vnéjsi odpad z tidiciho rozvadéce MPa 32
Tlakové ztraty Ap MPa viz. graf
Minimélni tlak v ¥idicim okruhu

Poin MPa 1,3
pro piestavéni hlavniho $oupatka
Maximalni zaru¢eny pruatok p#i pn 32 MPa viz. mezni hodnoty pouZiti
Prestavné ¢asy rozvadéce ms viz. tabulka
Jmenovity tlak ve vyvodu X pro #id. rozvadéé MPa 32
pri vnéjs$im napéjeni P.x
pri vnitfnim napéjeni MPa 32
Max. tlak v kanalu Y pfi vnéjsim

Prosy MPa 10
a vnitfnim napéjeni
Rozsah provoznich teplot oleje t —20a% + 60%)
-RSEH ” °C
-RSH °C -20az + 80%)
Rozsah teploty prac. prostredi t, ~20 az + 40%)
-RSEH °C
-RSH °C -20az+ 70%)
Rozsah kinemat. viskozit pracovni kapaliny v m?*/s 10-10-6 az 400 -10-6

Provozni kapalina

minerélni olej (napt. OH-HM68)

Stupen zneci$téni oleje

a) t¥ida 9 dle NAS 1638, 18/15 dle ISO 4406

b) doporuceny f Itr s 820 > 100

Hmotnost rozv. se 2 magnety (RSEH 4-253) m kg 18,5
Hmotnost rozv. s 1 magnetem (RSEH 4-252 R12) m kg 17,9
Hmotnost mezidesky se skrcenym pratokem m kg 11
Hmotnost rozvadéce RSH m kg 15,6
Druh klimatické odolnosti dle CSN IEC-721-2-1 WT

*) rozsah provoznich teplot kapaliny a okoli neodpovidd tidajiim predepsanym normou CSN 11 9006.
U RSEH jsou teplotni hranice omezeny dosazitelnym rozsahem provoznich teplot elektromagneti.
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RSEH 4-25, RSH 4-25

Namérené doby pFestaveni Soupatek

za podminek:

gkrceni ptes 2 hrany (zatéz v T)

Q =Q_,, (mezni hodnoty pouziti)
p = 32 MPa (interni X, externi Y)
Olej OH-HM®68, 50°C, (kinematicka viskozita 37-107° m?/s)

Def nice: reakéni ¢as - doba od el. impulsu po zac¢atek pohybu Soupatka
celkovy ¢as - doba od el. impulsu po vykonani celého zdvihu $oupatka
Cas prestaveni (ms) ve sméru
. Stied - PA PA - Stied Stied - PB PB - Stéed ;"::’:ti::i
§oupyél::ka (piitlak) (odpadnuti) (pritlak) (odpadnuti) magneti
reakéni celkovy reaké¢ni celkovy reakéni celkovy reaké¢ni celkovy

Z12 35 80 30 190 30 75 30 170 24V =

Y12 35 75 25 290 30 75 25 230 24V =

Cc12 20 45 25 280 25 55 25 250 24V =

c22 25 45 30 200 20 55 25 180 24V =

H12 20 45 30 230 30 55 25 210 24V =

24 24V =

722 bez prittoku 66 30 170 40 72 25 150

N12 27 66 25 170 30 64 25 260 24V =

L12 30 62 40 380 28 65 35 820 24V =

B12 25 63 30 260 34 63 25 130 24V =

Y 22 20 61 38 190 22 61 30 145 24V =

P12 24 64 30 280 27 65 25 150 24V =

P12 19 60 95 280 19 58 100 235 220 Vst.

Y 32 20 60 35 200 25 60 30 145 240V =

MEZNi HODNOTY POUZITI
Prutok (dm3/min) p¥i tlaku
Typ propojeni rozvadéca
5 MPa 7 MPa 10 MPa 14 MPa 20 MPa 22 MPa 25 MPa

Z12 (X11,R11,K14) 550 550 550 550 550 550 550
Y 12 (X31, R31, K34) 400 380 380 360 350
C12 550 500 500 500
Cc22 500 500 500 450 450 450
H12 (X21, R21, K24) 550 550 550 550 550 500 500
722 550 550 550 550 550 550 550
N12 420 420 410 410 410 410
L12 480 480 480 480 480 480
B12 420 420 405 400 390 380
Y 22 450 450 450 450 450 450
P12 550 550 550 550 550 550
Y 32 450 450 450 450 450 450 450
L12 550 550 550 500 500 450

] &
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RSEH 4-25, RSH 4-25

PREHLED TYPU PODLE PROPOJENIi A VYCHOZi POLOHY

Dvoupolohové rozvadéée RSEH

Zajisténi vychozi polohy pruzinou fidiciho rozvddéce

ové oznaceni Symbol Prechodové poloh
P y polohy
RSEH 4-252 X 11 ><i e
T T 1T T
RSEH 4-252 X 21 . A_B , >< ]
M LAL
RSEH 4-252 X 31 Sa < >< \i Y
T T 1
RSEH 4-252 X 41 >< &L TN
L T L
RSEH 4-252 R 11 ><l L
T T 1T T
RSEH 4-252 R 21 . A_B A >< LA
‘:| } >< i\/\/\ T T
RSEH 4-252 R 31 )
P T o Wamf by
1 I
RSEH 4-252 R 41 >< \ SR
L T L
Vyichozi poloha neuréitd (¥idici rozvddéé dvoumagnetovy)
RSEH 4-252 K 14 ><i AL
T T 1T T
RSEH 4-252 K 24 , . >< .
RSEH 4-252 K 34 /» >< LG >< \LL-L
i Tl [T
1 >\<_Z< I
- \ A )¢
RSEH 4-252 K 44 >< T\ e
Vychozi poloha neuréitd - ¥idici rozvddéc aretovany
T 17T IT]L 1
RSEH 4-252 K 15 ><
T T 1T T
RSEH 4-252 K 25 . A8 b >< ]
Sy Sl T
RSEH 4-252 K 35 P Nt
1 >\<_Z< I
- N ] i
RSEH 4-252 K 45 >< T\” .
Zajisténi vychozi polohy pruzinou u hl. Soupdtka
>< 1T I I 1T
RSEH 4-252 R 12 S .
RSEH 4-252 R 22 . A B A >< 1|0t
=/ P >< >< \L e
RSEH 4-252 R 32 T Nt
1 >u< I
- \ ] i
RSEH 4-252 R 42 >< T\T .
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A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

RSEH 4- 252X 42

Typové oznaceni Symbol Pf¥echodové polohy
LI I L
RSEH 4- 252X 12 ><
T T 1T . T
RSEH 4- 252X 22 A__B >< i
AL s =
RSEH 4- 252 X 32 S >< T\ .

4‘/
/
}7
H | e

44

Stredéni pruzinami

Tripolohové rozvadéce RSEH

RSEH 4-253Z 12

PR

a p B b
RSEH 4- 253 H 12 DH e aimin
P T
a A_B b T 1T
RSEH 4- 253 C 12 R0 [ ]
a :: ; b T717 I T
RSEH 4- 253 C 22 zﬂﬂ% e e
RSEH 4- 253 Y 12 iﬁX:[Eﬂi% >< NT i H $
B
RSEH 4- 253 Y 22 Mll& DU
RSEH 4- 253 Y 32 MII‘:‘ w AN
RSEH 4- 253 Z 22 zﬁﬂiﬁ[ﬂ%ﬁ D i
A B
RSEH 4- 253 P 12 ﬂﬂﬂ% PydiE il
RSEH 4- 253 B 12 zﬁﬁﬁﬂ%ﬁ D& L ]
a A B
RSEH 4- 253 N 12 ﬂﬁﬂ&lﬂﬁﬁa PEAANANR I
RSEH 4- 2531, 12 ﬁ%ﬁﬁﬁmﬁj Dl
T¥ipolohové rozvadéée RSH
Stredéni pruzinami
RSH 4- 253 Z 11 p XE ﬁ Ik %ii 1 iiw
RSH 4- 253 H 11 &%ﬁmﬁb mlisim
RSH 4- 253 C 11 a&@?ﬁmb [ 1 4
RSH 4- 253 C 21 &Mﬁm g P ek s

o] &




A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

Typové oznaéeni Symbol Piechodové polohy

RSH 4-253Y 11 &%ﬁmb XN

RSH 4- 253 Y 21 " AN

RSH 4- 253 Y 31 : Wm" XN

RSH 4- 253 Z 21 &[X]ﬁﬂ%" P =

RSH 4- 253 P 11 wb X/ -

RSH 4-253 B 11 %Xﬁjﬁ]%" e

RSH 4- 253 N 11 : &%ﬁﬂ%b S{ANANH

RSH 4- 2531 11 a&%ﬁmﬁb ARl

Dvoupolohové rozviadéée RSH

Vychozi poloha neurcitd

RSH 4-252 K 14 ><i LIt
T TIT..T
RSH 4-252K24 a >< b >< > —o|o—9 |04
RSH 4-252 K 34 >< \i I
1T 1 1
i I
RSH 4-252 K 44 >< \ T
1T 1 L
Vychozi poloha pruzinou
11
RSH 4-252 R 11 >< LI L
T T TIT. .. T
A B
RSH 4-252 R 21 a > >< ,W<b >< .
I
RSH 4-252 R 31 P T >< T\ I
LT
- \ 'l
RSH 4-252 R 41 >< T\w .
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TLAKOVE ZTRATY (STREDNI HODNOTY S HORNi UCHYLKOU +20%)

RSEH 4-25, RSH 4-25

Méfteno v klidovych polohach Soupitka; idaje plati pro kinemat. viskozitu pracovni kapaliny 37-10° m?/s (olej OH-HM

68 pti 50 °C)

24 @/ ®
a5 / 2
: / // @
2,0
// / ®
18 Vi ®
16 / @)
L1
1,4 // —
1,2 / O
{8
1,0 o’ |
08 ey -
0,6 -
—
0,4 A _~ T
/ / _—
/
0,2 1/ —
l=——7—7" —7 7 [ |
0 100 200 300 400 500
K¥ivka Propojeni rozvadéce Prutok
1 Y22 A — B stted. poloha
2 Y22 A—>T st¥ed. poloha
3 B12,H12,C22,C12,L12 A>T,B—oT
4 L12,C22 P—AP—BuLl2
P — T stfed. poloha u C 22
5 L12 P — A stted. poloha
6 Y 22 B—>T
7 Y 22 A>T
8 N12,212,X11,R11,K14,X31,R 31, A—-T,B—->T,P—>BP—oA
K34,Y12,P 12
Y12 B — T stted. poloha
A — T stted. poloha
A — B stted. poloha
Y 22,X41,R41,K44 P—-AP—B
722 A—-TP—B
P12 P — A stted. poloha
P — B stied. poloha
A — B stted. poloha
B12 P—A,P—B,B—T,B— T stted. poloha
N 12 A — T stted. poloha
L12,C12 P — T stfed. poloha
H12,H22,C22,C12 P—->AP—-B
Nemérend propojent: Y 22..... B— T stred. poloha

B, A—B

stred. poloha, A — B stted. poloha

] A

Z 22..... pravd poloha P — A, P —

L12....A— Tstfed. poloha
Y 32....A — Tstred. poloha, B— T



A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

VNITRNi PROPOJENI ROZVADECE RSEH 4-252

Uvedena schémata jsou pro provedeni s vnit¥nim p¥ivodem , X"
a odpadem ,Y“ tlakové kapaliny z #idiciho rozvadéce.




A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

VNITRNi PROPOJENI ROZVADECE RSEH 4-253

vnit¥ni ptivod "X" vnitfni ptivod "X"
a odpad "Y" vnéjsi odpad "Y"
(""" T

| |

I D |

i a; b :

1 a . b i

s DA A

{ poit i

‘ |

\ ‘

i !

‘ |

i i

‘ |

| p2]0]0 i |

i a, X b,y :

Ly S I E— R |

A X PT Y B

Znak: bez ozn.;

Symbol: al0|b %

a b
a b
pioit
,,,,,,,,,,,,, alofb [y
a, X b,y
A X PT Y B A X PT Y B
Znak: X; Znak: XY;
Symbol: Symbol: M
ymbol: al0l|b ymbol: a|0]|b gy
X X Y

SCHEMA PROVEDENI SE SKRTiCi MEZIDESKOU

Ptiklad elektrohydraulicky ovladaného Ptiklad hydraulicky ovladaného rozvidéce:
rozvadéce:
RSEH 4-253xxx/xxxxx - Mxx-1 RSH 4-253xxx/M-1
Fr T b
| o i i ZAVERNA DESKA
al ib L —
E[ﬁ }; “Mﬂb RIDICI ROZVADEC ;7””7} - ‘
,,,,,,,,,,,,,,,, piit : . MEZIDESKA SE
* o Qo SKRCENYM PRUTOKEM
‘.,,,,,1 L ’
i i MEZIDESKA SE 1 ‘
3 Q Q d SKRCENYM PRUTOKEM : [ -
VYKONOVY ROZVADEC
,,,,,,,,,,,, a|0|b @i VYKONOVY ROZVADEC !
a, X by :
X PT v o8




A\ RSEH 4-25, RSH 4-25

PREDPINACI VENTIL Charakteristika p=f(Q) ptedpinaciho ventilu
(3oupéatka CLH)
16
a loce
Q) 12 N éoeo
- ’ °0L
Umisténi ventilu i o o oY |
21.. npn L 1xy 3 | 3 ’ ]
v kanélu "P" hlav. rozvadéce i o5 9 @ i VENTIL
i 06 —
L 0
|
5 02

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
——» Q[dm%min]

Maximdlni pritok pres predpinaci ventil 260 dm?/min

RSH 4-252 RX1

65

16

[

w
=

@

1
,,,,,,, . I | | )
A T B
—— ] © \ ‘
_1 P _ < | |
R i i
XT A P BY 116
48 190 88
~ 326
198 ‘ 6 DER 13
i
) Va
’@} —g% oy N
T Be) Af [g+ Nazvy pozic:
N B B I I s Y I B B I I 1. pracovni rozvadéé
) ¢‘ @] 3. pripojovaci otvor
AT AT SGB N < 5. zavérna deska
O OO
77 N Pouzité tésnici krouzky:
- Vyvody p, a, b, t (zdvérna deska)

4 kusy krouzek 9,25%1,78 NBR-80 ShA
Vyvody P, A, B, T (pracovni rozvadéc)

4 kusy krouzek 26x3 CSN 02 9281
Vyvody X, Y

2 kusy krouzek 24x20 CSN 02 9280
Material krouzkti: Rubena 3156, 3158
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RSEH 4-253 XXX/XXX-M, RSEH 4-252 K XX/XXX-M
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Nazvy pozic:

] A

1. pracovni rozvadéc

2. ¥idici rozvadéc

3. pripojovaci otvor

4. mezideska se $krcenym
prutokem

Pouzité tésnici krouzky:
Vyvody p, a, b, t (¢¥idici rozvidée)

4 kusy krouzek 9,25%1,78 NBR-80 ShA
Vyvody p, a, b, t (mezideska)

4 kusy krouzek 9x1,8 CSN 02 9283
Vyvody P, A, B, T (pracovni rozvadéc)

4 kusy krouzek 26x3 CSN 02 9281
Vyvody X, Y

2 kusy krouzek 24x20 CSN 02 9280
Material krouzki: Rubena 3156, 3158
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PRIPOJOVACI ROZMERY

Oznaéeni vyvodl:

P

AB...

pfivod tlakové kapaliny

do hlavniho rozvadéce

vyvody z hlavniho rozvadéce

k ovlddanym prostortm
vyvod z odpadu

ptivod tlakové kapaliny

k #idicimu rozvadédi
odpad z tidiciho rozvadéce

6,5x8 PRO CENTRAZ

4x 25 MAX.

RSEH 4-25, RSH 4-25

~2155
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Nazvy pozic:
1. pracovni rozvadéc
2. tidici rozvadée
3. pripojovaci otvor

Pouzité tésnici krouzky:
Vyvody p, a, b, t (¥idici rozvidée)
4 kusy krouzek 9,25%1,78 NBR-80 ShA
Vyvody P, A, B, T (pracovni rozvadéc)
4 kusy krouzek 26x3 CSN 02 9281
Vyvody X, Y
2 kusy krouzek 24%20 CSN 02 9280
Material krouzkii: Rubena 3156, 3158
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94,3 40,1 .
’ | 548 PRO CENTRAZ

76,8 £0,1

29,2401

74,501

92 +0,1
96,8 +0,1
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B M12x23 -6H- V/

100,6 +0,1
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POZNAMKY

Poradenskou sluzbu provadi:

o] A

PQS Technology, Ltd.

Prodej export: tel.: +420 313 526 236
Prodej tuzemsko: tel.: +420 313 526 237
Fax: +420 313 513 091
www.pgstechnology.co.uk

e-mail: export@pgstechnology.co.uk
e-mail: tuzemskoe pgstechnology.co.uk

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén bez predchoziho vyrozuméni odbératele. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou pouze informativni.



